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1.0. KARTA IDENTYFIKACYJNA ZABYTKU I DOKUMENTACJI

128 B poz.19 ...
NR REJESTRU ZABYTKOW NR INW. ZBIORU NR INW. PRACOWNI KONS.

1.1. DANE PRZED ROZPOCZECIEM PRAC
TEMAT Tokarka ktowa do obrobki zestawow kotowych, Typ 1TCG

AUTOR, WARSZTAT, SZKOLA Produkcji prawdopodobnie polskiej
DATOWANIE 1949 r. POCHODZENIE park maszynowy Kolejki Waskotorowej w Jedrzejowie, gmina
Jedrzejow, powiat Jedrzejow, woj. Swictokrzyskie

LOKALIZACJA / MIEJSCE PRZECHOWYWANIA park maszynowy Kolejki Waskotorowej w Jedrzejowie,
gmina Jedrzejow, powiat Jedrzejow, woj. Swietokrzyskie

WELASCICIEL / UZYTKOWNIK Kolejka Waskotorowa w Jedrzejowie, gmina Jedrzejow, powiat Jedrzejow,
woj. Swigtokrzyskie

WYMIARY masa okoto 6000 kg; dtugos¢ catkowita ok. 5,95 m, szerokos$¢ toza ok. 1,04m, szerokos$¢ podstawy
ok. 2,05 m, wysokos$¢ ok. 1,75 m, $rednica uchwytu tokarki ok. 1,27 m

TECHNIKA stal konstrukcyjna, zeliwo

WCZESNIEJSZE KONSERWACJE (LUB RENOWACJE): Brak
WCZESNIEJSZE DOKUMENTACJE Brak

1.2. DANE O REALIZACJI KONSERWATORSKIEJ

WYKONAWCY PROGRAMU PRAC mgr Sebastian Smagtowski
ZABIEGI W KOLEJINOSCI WYKONANIA:
Wykonanie dokumentacji fotograficznej przed rozpoczgciem prac
Wykonanie biezacego serwisu tokarki
Konserwacja elementow metalowych.
Wykonanie malatur

Wykonanie dokumentacji fotograficznej po zakonczeniu prac



2.0. OPIS OBIEKTU

Tokarka to obrabiarka skrawajaca przeznaczona do nadawania gléwnie przedmiotom
ksztattu bryl obrotowych (watkow, tarcz, pier§cieni, tulei itp.). Poza toczeniem na tokarce mozna
wykonaé operacje wytaczania, wiercenia, rozwiercania, gwintowania czy przecinania. Omawiany
egzemplarz tokarki przeznaczony byl gtéwnie do obrobki zestawdw kotowych taboru kolejowego.
Stad tez nazwa tokarki — tokarka kotowa (nazywana w warsztatach popularnie kotowka).

Opis dziatania tokarki wykonano zgodnie z oznaczeniami umieszczonymi na

schematycznym rysunku tokarki — rys. ponizej:
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Rys. 1. Rysunek schematyczny tokarki ktowe;.
Zrédto: 1995 r., Osrodek Dokumentacji Zabytkow w Warszawie - karta ewidencyjna
zabytkow ruchomych techniki

Zasadniczymi czeSciami sktadowymi tokarki s: A — foze wykonane z zeliwa, ktore spoczywa
na 4-ch nogach (w matych tokarkach toze spoczywa zwykle na dwoch nogach). Na tozu
zamontowane s3 trzy podstawowe zespoty tj. wrzeciennik (gtowica) —B, konik — C 1 suport gtowny
— D. We wrzecienniku osadzone jest wrzeciono — E. Wrzeciono polgczone jest z suportem gtownym
przy pomocy zespohu kot zebatych, tzw. gitary, oraz skrzynki posuwow — F. Sruba pociagowa — G
1 watek pociggowy — H 1acza skrzyni¢ posuwow z suportem gléwnym nadajagc mu posuw za
posrednictwem kot zebatych. N6z tokarski mocowany jest w imaku — L, ktéry stanowi czes¢
sktadowa suportu. Obrabiany przedmiot mocuje si¢ zwykle w uchwycie samocentrujagcym, lub
w innym uchwycie przymocowanym do wrzeciona. Wrzeciennik, nazywany jest rowniez glowica,
umocowany jest na stole do toza, natomiast konik mozna przesuwa¢ i mocowa¢ w potozeniu

zaleznym od dtugos$ci obrabianego przedmiotu. Suport mozna przesuwac po tozu w obu kierunkach



miedzy glowica a konikiem, recznie lub mechanicznie przy pomocy $ruby pociagowej lub watka
pociggowego, napedzanych od wrzeciona za posrednictwem gitary. W czasie obracania si¢
wrzeciona wraz z uchwytem 1 przymocowanym do niego przedmiotem nastgpuje obrobka
przedmiotu przez noz (narzedzie tnace), ktory posuwajac si¢ wzdhuz obrabianego przedmiotu zbiera
warstwe tworzywa i nadaje (obrabianemu przedmiotowi) doktadnie cylindryczny ksztatt. Loze
tokarki posiada powierzchnie nosne tzw. prowadnice doktadnie obrabiane, ktore stuza do
ustawiania glowicy, konika i suportu doktadnie w jednej osi.

Tokarka na wyposazeniu posiada uchwyt tokarski duzej $rednicy (1270 mm) i masywny
konik ustawiony na tozu.

Tokarka kotowa przeznaczona jest do doktadnej obrobki zestawoéw kolowych stosowanych
do transportu szynowego. Szczegdlnie szerokie zastosowanie znalazty tokarki kotowe w transporcie
kolejowym normalno i waskotorowym. Sposoéb budowy tokarki musi spelnia¢ wymagania
dokladnego — identycznego toczenia kol w zestawach montowanych na jednej osi. Tokarka
wykonana jest na masywnym lozu zeliwnymi ustawiona na specjalnym fundamencie i mocowana
do niego specjalnymi Srubami fundamentowymi. Tarcza kotowki zaopatrzona jest w mocne
zbieraki, ktore zmuszaja zestawy kolowe do obrotu. Koloéwka pracuje jednym nozem
zamocowanym w suporcie. Suport zamocowany jest na tozu, ktére umozliwia ruch poprzeczny
1 zblizanie si¢ lub oddalanie od $rodka obrabiarki stosownie do $rednicy kot obtaczanych.

Naped z indywidualnego silnika elektrycznego zamontowanego na korpusie tokarki
przekazywany na wrzecionowa posrednictwem uktadu przektadni.

Zestawy kotowe zaktadane sg na tokarke za pomoca wciggnika. Wciggnik zamontowany jest
na stalowej prowadnicy nad tokarka.

Materiaty z ktorych wykonane s3 glowne czgsci tokarki to odlewy zeliwne 1 stal
konstrukcyjna. Naped tokarki - z indywidualnego silnika elektrycznego zainstalowanego na

korpusie tokarki. Obstuga i sterowanie tokarkg — reczne. '

3.0. HISTORIA OBIEKTU

Tokarka nalezy do grupy maszyn stosowanych do obrdobki skrawaniem metali. Szybki
rozwdj tokarek do metalu datuje si¢ na od XVII w. Kojarzony bywa zwykle z nazwiskiem
Mendsley'a — wynalazcy $ruby pociggowej umozliwiajacej jej zastosowanie do toczenia (nacinania)
gwintow (1794). W XIX w., wraz z gwalttowng industrializacja tokarki - poczatkowo budowane

indywidualnie — zaczeto produkowaé masowo, obok matych zaczety wyksztalca¢ sie duze, tzw.

! Zrédto: 1995, Osrodek Dokumentacji Zabytkow w Warszawie - karta ewidencyjna zabytkow ruchomych techniki



obrabiarki cigzkie. W drugiej potowie XIX wieku zaczgto juz uwzglednia¢ specyficzne dla duzych
maszyn wymagania konstrukcyjne i technologiczne, nie poprzestajac na powigkszaniu skali matych
tokarek, z ktérych czerpano wzorce. Duze obrabiarki do metalu musialy sprosta¢ nastepujacym
wymaganiom, ktore stawiano w procesach technologicznych: duza wydajno$¢ pracy, duza
doktadnos$¢ obrobki 1 odpowiedni wyglad obrabianej powierzchni. Postep w rozwoju tokarek byt
skierowany na zwigkszenie szybkosci skrawania, zmniejszenie czasu obslugi, zwigkszenie
wydajnosci pracy.

Powstawaly wowczas réwniez konstrukcje przeznaczone do prac specjalistycznych, do
ktérych nalezy omawiana tokarka — przystosowana do obrobki zestawdéw kotowych. Tokarka
prawdopodobnie produkcji polskiej wykonana w 1949 r.

Tokarka kotowa nalezy do specjalnego rodzaju tokarek stuzacych do obtaczania obreczy kot
wagonow 1 parowozow. Powierzchnie toczne i obrzeza obrgczy zestawow kolowych musza by¢
identyczne we wszystkich kotach jednego zestawu kotowego. Tokarki kotowe stanowia

podstawowe wyposazenie warsztatow kolejowych. >

4.0. STAN ZACHOWANIA I PRZYCZYNY ZNISZCZEN

Stan zachowania tokarki jest dobry. Usytuowana w pierwotnym miejscu uzywana byla
sporadycznie. Prowadzone na niej prace daty jednak odbicie w jej przede wszystkim estetycznym
wygladzie. Silnie zabrudzona na calej powierzchni pytami, ktore wtopily si¢ w pokrywajace ja
smary i oleje (m.in. z tzw. chtodziw tokarskich). Jednocze$nie w znacznym stopniu zabezpieczyty
one powierzchni¢ urzadzenia przed silng korozjg. Tokarka nosi $lady uzytkowania i liczne odpryski
warstwy malarskiej. Spod wierzchniej — zielonej — wyraznie widoczna jest szara warstwa -
podkladowa. W wielu miejscach powstaly uszkodzenia warstwy malarskiej w formie ztuszczen oraz
drobne ogniska korozji elementéw metalowych (powierzchniowej i wglebnej). Wiele czynnikow
oddziatujacych synergicznie przyczynia si¢ do niszczenia obiektéw historycznych o wartosci
artystycznej i zabytkowej. Do najwazniejszych z nich naleza procesy: chemiczne, fizyczne,
mechaniczne i1 biologiczne. Stalowe elementy w wyniku proceséw korozyjnych zwiekszaja swoja

objetos¢, niszczac warstwe malatury.

5.0. CEL ORAZ ZALOZENIA KONSERWACJI I RESTAURACJI

2 Zrédlo: 1995, Osrodek Dokumentacji Zabytkéw w Warszawie - karta ewidencyjna zabytkéw ruchomych techniki



Celem przeprowadzenia prac jest zahamowanie procesoOw niszczacych elementow obudowy
oraz przywrocenie walorow estetycznych tokarki. Pozwoli to na lepszy odbiér zabytkowego obiektu
oraz catego zespotu dawnej Kolejki Dojazdowej waskotorowej w Jedrzejowie, gdzie ma by¢
eksponowana 1 nadal eksploatowana. Ponadto przeprowadzone zostang prace serwisowe
urzadzenia, ktore w znacznym stopniu wydluzg czas jego dziatania i funkcjonowania w catym
kompleksie waskotorowki.

Prace konserwatorskie polega¢ powinny przede wszystkim na zachowaniu lub ewentualnym
przywrdceniu oryginalnych opracowan kolorystycznych obiektu. Prace te maja rowniez za zadanie
naprawe¢ uszkodzonych obszaréw oraz zabezpieczenie przed dalszym niszczeniem w wyniku

dziatania czynnikow niszczacych, a takze popraweg waloréw estetycznych tokarki.

6.0. PROGRAM PRAC

Wykonanie dokumentacji fotograficznej przed rozpoczgciem prac

Wykonanie biezacego serwisu tokarki (m.in. sprawdzenie uszczelnien i ewentualna naprawa
nieszczelnosci)

Konserwacja elementow metalowych. Przed oczyszczaniem nalezy zabezpieczy¢ tabliczki
znamionowe. Skorodowane elementy nalezy oczy$ci¢ mechanicznie metoda strumieniowo - §cierng
(piaskowanie) lub/i chemicznie preparatem speczniajagcym do starych powtok malarskich (np.
Scansol). Po uzupehieniu 1 oczyszczeniu powierzchni nalezy jg odtlusci¢ np. preparatem Emulsol
RN — 1, a nastepnie nanie$¢ powloke ochronng przez dokladne pomalowanie np. preparatem
Cortanin F ($rodek antykorozyjny, ktdry zabezpiecza zardzewiate powierzchnie i1 blokuje korozje.
Trwale przylega do powierzchni. Zawiera taning — organiczne zwigzki chemiczne naturalnie
wytwarzane przez rosliny. Zabieg ten nalezy wykonaé zgodnie z zaleceniami producenta), a
nastepnie dwukrotnie farbg podktadowa 1 wierzchnig farba

Wykonanie malatur w oparciu o badania konserwatorskie warstw malarskich oraz dokumentacj¢
fotograficzng prezentujacg oryginalne opracowania kolorystyczne. Elementy Zeliwne proponuje si¢
zabezpieczy¢ przez dwukrotne malowanie podktadem epoksydowym,
a nastgpnie wymalowa¢ nawierzchniowg farbg poliuretanowa. (Dwusktadnikowa, poliuretanowa
emalia nawierzchniowa utwardzana izocyjanianem alifatycznym. Zalecana jako warstwa
wierzchnia w systemach epoksydowych i poliuretanowych uzywanych do lakierowania pojazdow
uzytkowych, srodkow transportu, maszyn rolniczych, konstrukcji stalowych)

Wykonanie dokumentacji fotograficznej po zakonczeniu prac



Uwaga: dopuszcza si¢ zastosowanie materialdw i preparatéw innych niz wskazane

w proponowanym programie prac konserwatorskich jezeli nie odbiegaja od nich



DOKUMENTACJA FOTOGRAFICZNA



7dj.6. Stan zachowania przed rozpocz¢ciem prac - 2023 r.



Zdj.7. Stan zachowania przed rozpocz¢ciem prac — 2023 rok

7d;.8. Stan zachowania przed rozpoczgciem prac — 2023 rok



7dj.10. Stan zachowania przed rozpoczeciem prac — 2023 rok
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Zdj.11. Stan zachowania przed rozpoczeciem prac — 2023 rok

7dj.12. Stan zachowania przed rozpoczeciem prac — 2023 rok
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